Associazione Piccole e Medie Industrie di Mantova

AP[NDUSTRIA /=

PRODURRE
RIDUCENDO 1 COSTI

B INCONTRO GRATUITO SUI SEGRETI DELLA LEAN PRODUCTION - T

STRUMENTI OPERATIVI PER L’EFFICIENZA AZIENDALE

| promotori Ottimizzazione dei tempi e delle metodologie di lavoro, dall’organizzazione del banco
all'imballaggio, passando dalla gestione del magazzino fino ai rapporti con il cliente. Questi sono

Apindustria, gli obiettivi di un sistema “Lean” che punta a formare i collaboratori dell'azienda all'insegna di

I'associazione delle processi standardizzati che consentano una migliore efficienza dell'azienda.

precels @ msele Apindustria in collaborazione con Bosch Tec, la scuola di formazione del gruppo

industrie di Mantova. Bosch in Italia, propone una serata alla scoperta dell’efficacia dei principi Lean che consentono

di acquisire metodologie in grado di migliorare la produttivita.
Bosch TEC

E' I [EXe]l 3

o LUNEDI 10 FEBBRAIO 2014
Rl el ORARIO 17.30—-19.30

C/0 POLO FORMATIVO APINDUSTRIA IN VIA ALPI, 4 A MANTOVA

| PLus Partecipazione libera e gratuita

1. L’esperienzadel R8|at0rl

gruppo Bosch

R e Dott. Giovanni Acerbi — direttore Apindustria

Percorsi formativi

che consentono Dott.ssa Irma D’Urso — Training specialist di Bosch Tec

unaimmediata

applicabilita . . L .
ngﬁ'attivité SR ERN=\\el(ele[U[d[e]y) - La Lean si e sviluppata lavorando sullo snellimento delle

lavorativa attivita per ridurre i tempi di esecuzione e/o il rischio di una non corretta integrazione con i
r i rni.
Formatori che process este

lavorano con I Cinque principi del LEAN Thinking

entusiasmo, .- . R . .
mEiEnEe & e e VALUE: identificare cid che ha valore per il cliente

competenze o VALUE STREAM: identificare il flusso del valore, ovvero la sequenza delle attivita a
aziendali diverse

valore;

_Ff;rmétltZ_ione e FLOW: far scorrere il flusso in modo continuo, senza interruzioni;
Interattiva: . . . .
formula training e PuULL: “tirare” il flusso, ovvero progettare e produrre solo quello che il cliente vuole nel
realizzata in momento in cui lo vuole;
un’aula di lavoro . N . . R .
che replica L PI_ER_FECTION: eseguire le attivita a valore sempre meglio, in un’ottica di
I’'ambiente miglioramento;
dell’officina. ) ) . . .

Le aziende interessate a partecipare possono segnalare il loro interesse

rispedendo a mezzo fax agli uffici dell’Associazione il coupon sottoriportato.

SCHEDA DI ADESIONE da spedire agli uffici di Api Mantova via fax al n. 0376 221815

.......................................... N® TEL. Covoove)eveereeeneeneeeee N FAX (i) oo

........................................................................................... Referente ..o

........ PARTECIPANTI ALL’INCONTRO “Produrre meglio, riducendo i costi*

CORSO OPERATIVO SULLA LEAN PRODUCTION - Durante la serata sara presentato il corso operativo di due giornate
(16 ore) che sfruttera “I'Officina Mobile Bosch” per ricreare I'ambiente di lavoro con attrezzi, cassette porta pezzi e prodotti
da assemblare e sperimentare concretamente i benefici di un sistema di LEAN PRODUCTION.

Le date del corso sono mercoledi 26 e giovedi 27 febbraio 2014.
Circolare n. 15 del 27/01/2014



